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Der Archiiologe aus
Minster leitet in
Luxemburg eine
Forschungsgrabung
zur Geschichte des
Eisens
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Zu den Wurzeln der Eisenindustrie in Luxemburg

IN EUROPA EINZIGARTIGE
WINDFORM ENTDECKT

Norbert Quintus und Jos
Spanier vom Bauernmuseum
im luxemburgischen Peppan-
ge entdeckten im Jahr 2000
einen mittelalterlichen
Hiittenplatz, der nun archio-
logisch untersucht wird.

In HEPHAISTOS berichtet
Michael Overbeck tiber den
Verlauf der Ausgrabungen

Der ausgegrabene, mittelalterliche Schmelz- und Schmiedeplatz: oben links der Schmiedeherd, in der Mitte der grofie Ofen, rechts der kleine

fiihrt das Seminar fir Ur- und °

S eit dem Sommer des Jahres 2003

Frithgeschichte der Westfilischen
Wilhelms-Universitdt Minster das in-
terdisziplindre  archdometallurgische
Forschungsprojekt »Zu den Wurzeln
der Eisenindustrie in Luxemburge
durch. In Kooperation mit dem Natio-
nalmuseum Luxemburg und dem Bau-
ernmuseumn Peppange wird ein sehr
gut erhaltener und ungewohnlich fund-
reicher hoch- bis spitmittelalterlicher
Verhiittungsplatz ausgegraben.

Die Fundstelle liegt im »Genoeser-
busche, einem Waldstiick unweit der
Ortschaften Peppange und Hellange,
unmittelbar an der Grenze zu Frank-
reich. Die” archdologische Untersu-
chung begann am 15. Juli 2003 und
konzentrierte sich bisher lediglich auf
vier Teilbereiche des insgesamt etwa
2000 Quadratmeter grofen Fundplat-

zes. Zwei Schmelzofen, ein Schmiede
bzw. Ausheizherd und einer von insge
samt 19 Rostplétzen, die vermutlich zu
Vorbereitung der Erze dienten, konnter
bereits freigelegt werden.

Was gefunden wurde

Die kreisrunden Schmelzifen, die un
mittelbar nebeneinander errichtet wur
den, unterscheiden sich kaum in de
Konstruktionsweise, jedoch deutlich it
ihren Ausmafen. wOfen I« ist mit ei
nem Aufendurchmesser von etwa zwe
Metern deutlich groRer als »Ofen 2«
Zur Stabilisierung der Konstruktion is
der untere Bereich der Ofenbasis vor
einer Mauer aus iibereinandergelegter
und unbearbeiteten Sandsteinplatter
eingefasst, die zum Teil mehr als 20 Ki
logramm wiegen. Dieses sogenannts
Rauhgemauer verlieh dem Ofen nich
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nur die notige Stabilitdt, sondern iso-
lierte auch die Schmelzkammer, damit
die erforderlichen Temperaturen er-
reicht werden konnten.

Die Ofenwand sowie der ehemals wohl
mindestens 1,80 Meter hoch aufragen-
de Ofenschacht bestehen ausschlieR-
lich aus Lehm, der aufgrund der Hitze-
einwirkung vollstindig verziegelt und
ausgehiirtet ist. Anhand verschiedener
Verfirbungzonen lsst sich auch heute
noch sehr gut feststellen, welche Berei-
che des Ofens der groten Hitze ausge-
setzt waren und besonders bean-
sprucht wurden.

Das Einblasloch

Ein wichtiges technisches Detail ist mit
dem Einblasloch dberliefert. Es ist in
der Ofenwand der groeren Anlage na-
hezu unbeschadet erhalten geblieben.
Durch diese Offnung wurde von zwei
Blasebilgen in alternierender Bewe-
gung mittels der sogenannten »Wind-
forme (dazu weiter unten mehr) Luft
in das Innere der Schmelzkammer ge-
blasen. Georg Agricola beschrieb im 16.
Jahrhundert die Position und Kon-
struktionsweise des Einblaslochs an
frithneuzeitlichen Schmelzofen. Nach
seinen Angaben wurde in der Riick-
wand etwa 55 bis 85 Zentimeter tiber
dem Herdboden eine schrig nach auf-
wirts fithrende Offnung mit einer Lin-
ge von etwa 28 bis 32 Zentimeter ange-
bracht.
Vor der Ofenfront verlduft ein Schla-
ckenkanal, in den die flussige Schlacke
nach dem Schmelzvorgang abgesto-
chen wurde. AnschlieRend verbrachten
die Hiittenleute diese als immer noch
stark eisenhaltiges Abfallprodukt auf
die unmittelbar angrenzende Halde
oder gaben sie als Zuschlag erneut in
den Ofen auf. In der Verfillung des
Schlackenkanals, in dem sich auch an-
dere Abfille wie Ofenwandfragmente
und Holzkohlen nachweisen lieRen,
fanden sich dariiber hinaus zahlreiche
sehr massive Schlackenzungen, die auf
LiIlC mehrmalige Vorwcndung des
Ofens hinweisen und die lange Be-
triebsdauer belegen.
Der zweite Ofen ist mit einem Gesamt-
durchmesser von etwa 1,20 Metern we-
sentlich kleiner. Er entspricht in seinen
Dimensionen viel eher dem typischen
Rennofen, der in Mitteleuropa seit der
Eisenzeit in technisch nahezu unverdn-
derter Form in Gebrauch war. Es ist
sehr wahrscheinlich, dass »Ofen 2« ein
technischer Vorldufer der groferen An-
lage ist. Gestiitzt wird diese Hypothese
zusitzlich dadurch, dass der kleinere
Ofen starke Beschadigungen aufweist
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Die Planquadrate der »Genoeserbusch«Gmbung, WO europuwelr bedeutsame Fundstucke um Vorschem kamen

und nur noch an einer Stelle die voll-
standig erhaltene zweigliederige Ofen-

wand erkennen ldsst. Die fehlenden

Steine des dufleren Gemduers wurden
mit groBer Wahrscheinlichkeit zur
Konstruktion von »Ofen 1« wiederver-
wendet.

Ob in beiden Anlagen ein qualitativ
gleichwertiges Eisen produziert wurde,
miissen die metallographischen Analy-
sen der Schlacken aus dem Ofeninne-
ren zeigen. Erst mit ihrer Hilfe wird
auch Klarheit dartiber zu erlangen
sein, in welchem zeitlichen Verhiltnis
die beide Anlagen zueinander stehen.

Der Schmiedeherd

Ein herausragender archiologischer
Fund ist der nahezu vollstindig erhalte-
ne Schmiede- oder Ausheizherd. Er ist
Beleg fiir die Theorie, dass die Luppen

direkt auf den Hiitten und somit unmit-
telbar bei den Schmelzofen ausge-
schmiedet wurden. Durch diesen spe-
zialisierten Prozess, der wahrscheinlich
von den Hittenleuten selbst ausgefiihrt
wurde, konnten die Luppen gereinigt
und weitestgehend von Verunreinigun-
gen befreit werden. Riickstinde dieser
Bearbeitung sind in Form von typi-
schen Schmiedeschlacken um den ge-
samten Herd verteilt und haben sich
dariiber hinaus in groRer Zahl am
Herdboden gesammelt. Mehrere zum
Teil oder vollstindig ausgeschmiedete
Luppen lagen in der unmittelbaren
Nihe.

Der kreisrunde Schmiedeherd misst le-
diglich zirka 80 Zentimeter im Durch-
messer und ist ebenfalls aus Lehm und
groReren Steinen konstruiert. Rotliche
Verfirbungen der verwendeten Steine
weisen auf die hohen Temperaturen

hin, die notwendig waren, um die Lup-
pe bearbeiten zu kénnen. Dies geschah
ebenfalls unter Zufuhr von Sauerstoff,
der durch eine tonerne Diise auf das
Werkstiick geblasen wurde. Fragmente
einer solchen Tondise aus rot verzie-
geltem Lehm fanden sich im Inneren
des mit Holzkohle befeuerten Schmie-
deherdes. »
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Die Windform

Das bisher bedeutendste Fundstiick aus
Peppange ist eine etwa vier Kilogramm
schwere und aus Eisen geschmiedete
»Windforme. Sie ist das 32 Zentimeter
lange metallene Verbindungsstiick zwi-
schen Blasebélgen und Ofen, in dem

die Nasen der beiden Blasebilge zusam-

menliefen. Deren Miindungen reichten
nicht in den Ofen hinein. So sollte ver-
hindert werden, dass sich erstarrte
Schlacke um den eindringenden Wind-
strahl sammeln und den gesamten
Verhiittungsprozess gefihrden konnte.
Durch die Verwendung von Windfor-
men wurde auRerdem eine gleichmaRi-
ge Luftzufuhr in den Ofen gewéhrleistet.
Die in den seltenen frithneuzeitlichen
Schriftquellen beschriebenen Windfor-
men hatten die Gestalt eines Trichters
mit runder Oberseite und abgeflachter
Unterseite und sind in ihrem Aussehen
nahezu vollkommen identisch mit dem
Fundstiick aus Peppange. Georg Agrico-
la beschreibt Windformen im 16. Jahr-
hundert als sogenanntes »Rohr¢, das
aus einem Kupfer- oder Eisenblech zu-
sammengebogen wurde. Dass dieses
Fundobjekt tiberhaupt erhalten ist, ist
ein besonderer Gliicksfall, da es aus ej-
nem im Boden leicht verginglichen
Metall gefertigt wurde. Das macht die
Windform aus dem »Genoeserbusch«
bei Peppingen zu einem in Europa bis-
her einzigartigen archdologischen
Fund.

Oben: Blick iiber die Rapsfelder
zum »Genoeserbusche. Mitte:
Wenn's regnet, wird unter
Teltplanen bei Kunstlicht
gegraben. Unten: Eine solche
aus Fisen geschmiedete, vier
Kilogramm schwere Windform
wurde so noch nirgendwo sonst
in Europa gefunden
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